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Профессиональный ручной плиткорез



(кроме  HTC600 BMC)

КОМПЛЕКТАЦИЯ HTC600 BMC
Плиткорез с режущим роликом – 1 шт.,  инструкция, пластиковый кейс.

Модель HTC600 BMC HTC600L HTC800 HTC800L HTC1000 HTC1200

Макс. длина реза (мм) 600 600 800 800 1000 1200

Мин. длина реза (мм) 25 20 20 20 20 20

8 22 / 6 22 / 6 22 / 6 22 / 6 22 / 6 22 / 6

Толщина разрезаемой плитки
от МИН до МАКС (мм) 6-12 8–15 8–16 8–15 8–16 8–16

19 19 28 28 28 2819

Диаметр режущего ролика
внешний/внутренний(мм)

Лазерный указатель - ● ● ● ● ● ●

Габариты упаковки (см) 83×13×20,5 85,5×12×25 106×16,5×23,5 105×12×25 126×16,5×23,5

Вес нетто (кг) 4,8 8 14 8,8 16 18,4

Вес брутто (кг) 6,5 8,6 15 9,6 17

HTCS1200

1200

20

8–16

146×16,5×23,5 148×24×27,5

16

1719,4

Количество  подшипников
на каретке

на подшипники;



1. НАСТРОЙКА ПЛИТКОРЕЗОВ
1.1 Установка ролика
Установите роликовый резец в режущую каретку, для этого поверните рабочую ручку 
плиткореза вверх. Затяните гайку на оси ролика гаечным ключом.

1.2 Залив масла
Плиткорез имеет функцию подачи масла для смазки подшипников. Это позволяет 
увеличить их ресурс и обеспечить гладкое, равномерное скольжение каретки по 
направляющей.  В качестве смазки рекомендуется веретенное масло, но допускается 
применение технических масел аналогов, имеющих жидкую консистенцию (в комплект 
поставки не входит).
Не рекомендуется работать с подачей масла со светлой плиткой и плиткой, которая 
хорошо впитывает, так как это может привести к ее порче.
После работы не оставляйте бачок с маслом на плиткорезе, оно может вытечь на 
рабочий стол. При долгом контакте резинового стола с маслом, он может прийти в 
негодность.

1.3 Настройка лазера
Все лазеры настраиваются перед 
поставкой товара в розничную 
сеть. Однако, во время 
транспортировки или в период 
эксплуатации возможно 
появление отклонений лазера от 
осевой линии.

ВНИМАНИЕ!
ПРИ СБОРКЕ БОКОВЫХ ОПОР!!!
• Правая и левая боковая опора 
отличаются! 
• Они должны быть установлены  
прорезью навстречу друг другу.
• Если  параллельный упор не 
встает, просто поменяйте опоры 
местами.

2. РЕЗКА ПЛИТКИ
2.1 Разметка
Сделайте отметку мягким карандашом на плитке в месте, где вы хотите отрезать плитку. 
Положите плитку на стол плиткореза. Отмеченная карандашом линия должна находиться 
прямо под режущим роликом.

2.2 Разрезание
Закрепите лапку для разлома плитки в верхнее положение. Поднимите ручку и проведите 
от начала до конца плитки убедившись, что рез будет проходить точно по линии 
разметки. Затем нажмите на ручку и с нажимом проведите роликом по плитке. Если 
давление слишком большое, то оно может уменьшить ресурс работы ролика. Если 
давление будет слишком маленьким, то линия реза будет неравномерная, из-за чего 
плитка может сломаться неправильно.

ЛАЗЕР ОТКЛОНЕЯЕТСЯ 
ВЛЕВО
Подтянуть винт А, при 
необходимости немного 
ослабить винт Б

ЛАЗЕР ОТКЛОНЕЯЕТСЯ 
ВПРАВО
Подтянуть винт Б, при 
необходимости немного 
ослабить винт А

A Б

Прорези для 
крепления 
параллельного 
упора направлены 
внутрь, навстречу 
друг другу.



2.3 Разлом плитки
Разлом плитки можно производить только вначале плитки. Поднимите ручку и убедитесь, 
что лапка разлома находится на плитке, увеличьте давление на ручку, пока плитка не 
будет разломана на две части. Не применяйте чрезмерное давление, это может привести 
к поломке.

2.4 Примечание
1. Станок необходимо устанавливать на прочном жестком основании, не создающим 
вибраций.
2. Не допускайте попадание частиц плитки в режущую каретку плиткореза, чтобы она 
скользила плавно.
3. Не пытайтесь резать материал, превышающий максимальную длину стола станка.
4. Если плитка разломилась неровно, возможно вы сделали насечку с недостаточной 
силой или неравномерно. Так же причиной неровного разлома или раскрашивания может 
являться некачественная плитка, неравномерно обоженная или перекаленая.


